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Piattaforme di automazione e

servosistemi di ultima generazione:
* Trasparenza
* Integrazione

,,  Prestazioni assolute MITSUBISHI
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* 2+ QObiettivi Principalli

Richieste principali dei costruttori di macchine
sulle soluzioni
Affidabilita
Alte prestazioni
Sicurezza
Pacchetto prodotti completo per 'automazione
— Integrazione tra i prodotti
— Unico «partner» per 'automazione
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AUTOMAZIONE

Dancer Arm Rogealgcr)l:eter
Cut & Seal Position Sensor ™ 1

Counter traverse| 1 Weéb Tracklng
ensor !

' Infeed (Ax.1)
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= Affidabilita e
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L'affidabilita al giorno d’oggi € un argomento chiave

Un’affidabilita elevatissima significa azzerare eventuali fermi
macchina dovuti a guasti

La manutenzione deve essere ridotta al minimo

Nella loro complessita i prodotti devono essere semplici da utilizzare
e mettere in funzione

Card
feeder

Wait for yellow card,
then feed pink card.

Mark
sensor 1‘ :
, Mark

Continuous
___sensor 2
Sy

rotation
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f//%'/»/ﬂ Alte prestazioni

Registration Mark
Detection Sensor™

Feeder

« La soluzione deve essere
essere totalmente integrata in
un’unica piattaforma di
automazione per esaltare le

“"
Low Roll ertical thermal
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Detection Sensor Y " heat sealer

performance dell’intero e verical Fim
sistema ; =
- Sealingand |

Cutting Arms

ProductPresent” &
Sensor2
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AUTOMAZIONE

 « Tutti I prodotti di recente introduzione sono orientati ad
iInnalzare Il livello di sicurezza delle macchine

e | nuovi servosistemi, i nuovi inverter ed 1 nuovi sistemi

motion integrano di serie funzioni di sicurezza certificate
come I'STO, SS1, SLS ecc.

Ethernet

’ Automation platform HM | [ Automation platform
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Pacchetto completo di automazione

Form & seal

RV-SQ
4 Pick & Place

Unico interlocutore per
I'applicazione
Trasparenza totale tra |

vari componentsi N

Prestazioni assolute

Power for
Robot robot
controller - >

——— Automation
Motion Bus m

Servos
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| prodotti impiegati devono garantire armonia con:
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L’'uomo:. Funzioni safety integrate e semplicita di impiego

or cablaggio, ¢

Il passato: Compatibile con le vecchie serie
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In armonia con le macchine




Unica piattaforma di
automazione per il
controllo e la gestione di
tutto il sistema (linee,
impianti o intera
fabbrica).




 Rete in fibra ottica

« 150Mbps full duplex o 300Mbps in half
duplex

« Tempo ciclo 0,22msec.
» Totale immunita ai disturbi
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- Immunita al disturbi

Grazie al collegamento in fibra ottica si ha la
totale immunita ai disturbi elettrici

Guards Guards Guards
against noise. against noise. against noise.
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0% Lunghe distanze

* Fino a 1600m di distanza
« 100m di distanza tra una stazione e l'altra

Max 16 assi

FIBRA OTTICA
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* " Trasparenzatotale =

. Unico punto di accesso

« Scambio ampio volume di dati tra servo e controller in real-
time

« Monitor dati tramite pannello operatore o PC

e
o
=
-
e
=
a1

a3

Data write
------ » Data read

Piattaforma di
automazione

-
—

Reconnecting cables is
not required.

FIBRA OTTICA

Software di programmazione e
configurazione

Servosistemi
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* 22+ Precisione estrema -~

o « Banda passante fino a 2,5kHz sui servosistemi

4 )
r Special core
. control CPU (SPU)
Nuove tecnologie per
= i Current
alte performance Postion Ly | Ve oenl (| control ety
A extended -
High speed / ,/ J) l
Optical v
\network Servo engine Y

Droop pulse
Command speed

Risposta piti veloce > [/ 5
Tempi di in-position
ridotti

Alta precisione

Torque

In-position signal
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*°+~Encoder ad alta risoluzione™ &%

* « Motori con encoder assoluto di serie

* Risoluzione pari a 4.194.304 impulsi al
giro (22bit)
 Altissima precisione nel posizionamenti

16 fimes  4000000-
| | | | | pulse encoder

18 bits = 262,144 pulses/rev 22 bits = 4,194,304 pulses/rev
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In armonia con lI'essere umano
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2" Semplice Autotuning

*. | moderni software di configurazione permettono autotuning affidabili eseguito
tramite con un semplice “click “. E’ quindi possibile eseguire 'autoapprendimento
dei guadagni, sopprimere le frequence di risonanza e le vibrazioni.

: - Posizionamento ad alta
velocita

Iy
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" Abbattimento |
vibrazioni tramite

controllo di
L ?oppressmne )

One-touch tuning window

Solo un
Click

One-touch
tuning
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T Drive Recorder

* L’ azionamento campiona continuamente | dati interni del servo

 Analisi dei dati di allarme tramite software

<Error excessive alarm has occurred>

Operation

Recording time >‘

<Recorded information>

Alarm
occurs!

ALM
EM1
RD

TLC

Torque
Rotation
speed
Droop
pulses

identified
quickly,
operation
restarts.
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AUTOMAZIONE
B

» In caso di allarme | dati sono automaticamente registrati in una memoria non

Operation

Cause is

I \
Shows that the torque limit
was effective prior to alarm

occurrence

Campionamento dati

Registrazione dati in caso di allarme e
lettura tramite software




e oo AL
AUTOMALZIONE

* 22~ < " Funzioni di sicurezza -

Funzioni di sicurezza integrate in rispetto della norma IEC/EN
*  61800-5-2, EN 1SO13849-1:2008, Categoria 3, PLd,

Motion CPU ;
PLC CPU Safety signal module

STO EC 3 | T sy S S sy S sy S gy S—
Pulsante di EEEEI
emergenza = - I I i
Motion Bus
L side [ Miotion-side.
SERVO -
Power shutoff (STO output)
STO switch
(Barriera di (Input)
]sicurezza}) : : (Input)
- 1‘ Light curtain Safety switch

Funzioni di sicurezza integrate: STO, SS1, SS2, SOS, SLS, SBC, SSM
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In armonia con I'ambiente
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22~ Spazi di ingombro ridottrr S

. Servoamplificatori estremamente compatti
»e Disponibilita di amplificatori in grado di gestire piu motori

Spazio di installazione

A

‘40 60‘
168 |100|100[200|200|400]400| 750 | 750 .
mm [ [w | w|w|w|w|w|w]|w B Singolo asse
v
360mm -
Spazio di installazione B Doppio asse
60 100

»

168| 1100w |200w |400wW| 750w
mm X2 X2 X2 X2

|

l

. Area di installazione
= ridotta del 20%

A
v

280mm

Spazio di installazione _
= L L M Triplo asse

168 | |100wWx2|200Wx1
mm | 200w x1|400wx2

750W X 2 . .
Area di installazione

== [idotta del 30%

V|

255mm




Riduzione
cablaggi del 50%

3 Servoamplificatori 1 Servoamplificatore
21 Cavi 11 Cavi
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(%l Energy saving -

» Gli amplificatori multiasse contribuiscono al risparmio energetico

M _ Energia rigenerata B A-axis motor speed

oF = TR
-/ | ol -I.": A-axis motor} k ecelerazione

’ : § Energ|a in accelerazione Tempo
~ L'energia I e [

rigenerata viene _K - M B-axis motor speed
temporaneamente "= B-axis motor

immagazzinata ed

usata per le :
accelerazioni Accelerazmnel—\
- Tempo
_K i'— C-axis motor P

Riduzione :
dell’energia totale Bl C-axis motor speed

utilizzata
Accelerazione ‘
Tempo
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* -+ Recupero di energia

AUTOMALZIONE

* « Possibilita di collegare insieme i bus in continua

* Recupero di energia se collegati ad un modulo
di rigenerazione

| Jm |
]
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Power regensrative

Comminn convener

Inverter Inverter Servo Servo Servo

Winding axis

Regenerative power is efficiently
used in the system with continuous
driving power axis and continuous

regenerative axis.

Gﬁ Servo motor Frinter
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Esempi applicativi
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: Confezionamento

AUTOMALZIONE

« Soluzione completa con piattaforma di automazione con controllo
PLC e Motion

« Servo connessi in rete fibra ottica ad alta velocita
e HMI

« Controllo di tensione, sincronizzazione e lettura di tacca

packing film

Unwinding machine

Tension
2 control

Sweets, sauce

Mark sensor | | sealer

and cutter
L4
Caonveyor




. AL
Tappatura

AUTOMAZIONE

Soluzione completa con piattaforma di automazione con cotrollo
PLC e Motion

Servo singolo asse e multasse connessi in rete fibra ottica ad alta
velocita

Switch da controllo di posmone a controllo di coppia
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" Sistema di allineamento

« Connessione diretta a sistemi di visione
— Connessione tramite Ethernet

* Funzione di cambio posizione target

« Soluzione completa con piattaforma di automazione con controllo PLC
e Motion

« Servo connessi in rete fibra ottica ad alta velocita

« HMI
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Linea di riempimento

| contenitori vengono formati attraverso la movimentazione di un braccio rotante

Il nastro trasporta | contenitori verso la stazione di riempitura ed il processo avviene
attraverso l'ausilio di due assi servo coordinati.

Un robot viene utilizzato per la pallettizzazione del prodotto

AUTOMAZIONE

' ' f
‘ Haating to form Filling
-

Robot =
‘6" Pick & Place 4

& Form & aeal

slIRRMII N
T

fin
f

Controllo assi
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-~ Produzione shoppers =" &

Soluzione completa con piattaforma di automazione con cotrollo
PLC e Motion

Connessione servo in rete in fibra ottica ad alta velocita

Switch da controllo di posizione, controllo di coppia e
servodiametro

Dancer Arm r ‘ Roll Diamgter
Position Sensor ™ ¥ Sensor™

s Cut & Seal
= (Ax.2)

q Counter-traverse Web Tracking

| ‘ A Sensor ™

| _ <A aan_ ‘ &

r 1§
i @ — A
.

In-feed (Ax.1)

Piattaforma di
automazione

Servosistemi
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GRAZIE PER

LATTENZIONE




