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— La progettualita e la sua importanza in ottica 5.0
— Come integrare energy meter MID per la 5.0

— Transizione 5.0: soluzioni “chiavi in mano” per i clienti finali e i produttori
di macchine
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La progettualita e la sua importanza
in ottica 5.0

SEUdiO .
L JintHesi

BEUSINESS
[



E lﬁﬁfgm A710NE TRANSIZIONE 5.0: piu che raccontarvelo, vi mostriamo come si fa

Il Progetto 5.0

e BENI MATERIALI ED IMMATERIALI (trainanti)
 BENI DA FONTI RINNOVABILI (trainato) es. Fotovoltaico
* FORMAZIONE (trainato)

* CERTIFICAZIONE EXANTE
* CERTIFICAZIONE EX POST
* REVISORE CONTABILE
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Certificazione Ex-Ante / Ex-post (pag. 14 della circolare operativa)

MISURAZIONE STIMA
€< O €>

I 90% delle realta non dispone di dati misurati per Si riducono le possibilita di accesso all’incentivo
I’esercizio precedente (2023)

MISURAZIONE E STIMA
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Investimento riguardante I’acquisto di beni materiali e immateriali facenti parte di piu processi produttivi

Struttura Produttiva
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Come integrare energy meter MID
perla 5.0
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Contatori di energia certificati MID

Accuratezza, affidabilita e conformita normativa

* Trifase: inserzione diretta fino a 80A ! S —
g 2
® ‘ Pgﬂéﬂ,{,’;m

» Trifase: 1/5A tramite TA

3
)
®

* Classe B o C secondo EN 50470-3 (MID) ———

= £ o mg-’)
c\as® s
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e Comunicazione Ethernet integrata (Modbus TCP)

e Web server incorporato per misurare e monitorare
il consumo di energia in ambienti industriali,
submetering,ed energie rinnovabili.

8 MB di memoria per la registrazione dei valori e trasferimento

manual/automatica dei dati
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Benefici dell’integrazione di

Contatori di Energia MID per la 5.0

Soluzioni HMI per un’interazione ottimizzata Uomo/Macchina
Monitoraggio in real-time dello stato macchina tramite Cloud
Integrazione tecnologica per una maggiore efficienza produttiva

Ottimizzazione dei processi produttivi con sistemi integrati

I - 4
® | 3> | 3= el [ X | B
Tempo Reale _Tgtale Imp Totale Exp Par&Bil Archivio Info lmposlaziovi Logout
ViIN= 228.3V 224.1V V3N= 224.2V AN= 22.80A
Vi2= 392.8V = 389.7V V3i= 389.3V Vsys= 390.7V
Al= 08.63A = 21.20A A3= 17.18A Asys= 15.67 A
P1= 01.48 kW = 03.58kwW P3= 02.64 kW Psys= 07.70 kW
Q1=-00.80 kvar =-02.16 kvar Q3=-01.88 kvar Qsys= -04.83 kvar
S1= 01.97 kVA
ol x]o (S| [X]|E
PF1= _0 751 Tempo Reale | TotaleImp | Totale Exp | Par&Bil . Archivio | Impostazi ____Logout
PhSeq= 123
PARZIALE — PARZIALE <— BILANCIO
Whsys= 050865.66 k Whsys= 000000.00 k Whsys= 074348.58k
VAhsys-L= 004661.26 k VAhsys-L=  000000.00 k VAhsys-L= 004661.26 k
VAhsys-C= 083562.38 k VAhsys-C= 000000.00 k VAhsys-C= 083562.40k
varhsys-L= 000426.86 k varhsys-L=  000000.00 k varhsys-L= 000426.86 k
varhsys-C= 000000.00 k varhsys-C= 019349.84 k varhsys-C= -019349.84 k
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Transizione 5.0:

soluzioni “chiavi in mano” per i clienti finalie i
produttori di macchine
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TRANSIZIONE 5.0: cosa occorre fare

Investimento in nuovi beni strumentali secondo gli allegati A
(Macchinari) e B (Software di fabbrica) che rappresentano i beni
trainanti

| beni strumentali dell’allegato A devono rispettare i requisiti di
INDUSTRIA 4.0, ovvero essere interconnessi ed integrati con i sistemi
aziendali, quali gestionali, ERP, MES etc.

Inoltre serve la lettura dei consumi elettrici istantanei per singola
macchina o per intera produzione attraverso contatori certificati MID
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TRANSIZIONE 5.0: cosa occorre fare

Accoppiamento del consumo elettrico per ogni unita equivalente di produzione
(Quantita prodotta a parita di consumo elettrico)
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TRANSIZIONE 5.0:
il risultato

(' 2 CNC Machining S x CNC Turning Welding Robot
‘ ‘o ; C I: -\‘H,__*_ C nter N s 6 DOF Welding Robot
(D) . h pe i .

Loaded program: Tool_bracket_60x120.150 Loaded program: Top_surface.1SO Loaded program: Planar_flange_D58x265.1S0 9 Monitoraggio de/III‘n tero
@ @ parco macchine nuovo
oo ed esistente

z:.:'g..., x5l :' — Raccolta dati di processo
4 A\S Cente @ i < i

e L | e di avanzamento delle

QB % commesse di produzione
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TRANSIZIONE 5.0: il risultato

Last 4 hours Last 3 Hours Last 2 Hours Last Hour

r e | M - | o | Misurazioni certificabili ex-
| garantire la corretta
hhhhhhhhhh e | rprmp— misurazione e
. e ..t comparazione dell’ energia
S . consumata per singola
lavorazione, commessa,
lotto o singolo pezzo

06:35:00 06:40:00 06:45:00 07:35:00 07:40:00 07:45:00 08:35:00 08:40:00 08:45:00 09:35:00 09:40:00 09:45:00

TORQUE Nm 13




¥, | ANIE

~ JAUTOMALION

¢ TRANSIZIONE 5.0: piu che raccontarvelo, vi mostriamo come si fa

TRANSIZIONE 5.0: il risultato
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Production Orders for Compliance with Delivery Time -
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Closed Production Orders With Accurate tes

Admin Admin ~

Business intelligence
integrata per analisi della
saturazione delle risorse
produttive, dei consumi e
degli impatti ambientali al
fine di un miglioramento
continuo di produttivita,
qualita, sicurezza e
sostenibilita
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TRANSIZIONE 5.0: conclusioni

Realizzare un progetto 5.0 significa progettare l'intero ciclo, dallo
studio all’avviamento in produzione, scegliendo partner idonei e
qualificati per il raggiungimento dell’obiettivo.

Progettazione Installazioni, Analisi ex-post, Trainine e
Preanalisi e ex-ante e connessioni e perizie e pratica : 8¢
. . .. : : : avviamento in
misurazioni sottomissione testin credito di :
: : produzione
ESG produzione Imposta

L’approccio 5.0 apre le porte al monitoraggio degli ESG per i bilanci di
sostenibilita, gia obbligatori per le grandi imprese e in un prossimo
futuro per le pmi.
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TRANSIZIONE 5.0: piu che raccontarvelo, vi mostriamo come si fa

GRAZIE
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CONTATTI

ORCHESTRA Srl info@retuner.eu RETUNER GmbH
Tel. +39 011 19836712 www.retuner.eu Tel. +49 (0)7032 2899666
Via Livorno, 60 Rudolf-Diesel-Str., 28
10144 Torino 71154 Nufringen
Italia Germania
*-:\[Z.. 1 l‘ ;‘:tll,ell,l?gc:r?te DlngoI Industries c * EPoSS ]_ m”g%gm'“

71\\ . world raus Eurspemnpsscuoncn  Tedwedoges
ANI.PLA.
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Torino


mailto:info@retuner.eu
http://www.retuner.eu/
https://www.fabbricaintelligente.it/
https://www.anipla.it/
https://www.mesap.it/associati/orchestra-s-r-l/?sf_action=get_data&sf_data=all&_sf_s=orchestra
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