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— Industria 4.0 ed Integrazione IT/OT
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ARC CPS Model Showing Collapsing of Boundaries
between Production and Enterprise Systems

Fonte (ARC reports)
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f g > Impllcazioni nei sistemi industriali di automazione
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. Open Connectivity grazie a sempre piu networking _d@;ﬁ %
— Tra tutti i devices, protocolli, web, accessi remoti, wireless _g ;QO

* Vera interoperabilita tra diversi sistemi tramite accesso remoto /‘

— Standardizzazione dei meccanismi di accesso remoto

e Sistemi ad alte performances

Modularita ;
intelligente |

— Grandi volumi di dati con accesso diretto (trasparenza) sugli smart
devices
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* Connessioni intelligenti lloT ready

— Supporto di un primo livello di data analysis gestito dal dispositivo

* Applicazioni e servizi upstream per una data analyse completa

Gestione dei

dati ]

— Correlazione dei Dati con il contesto per aiutare a raggiungere gli
obiettivi di business

Sicurezza
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Big Data: nuovi strumenti verso un futuro piu sostenibile

Sostenibilita Produttiva : garantire la stabilita di un processo produttivo
- Ottimizzazione dei processi informativi e di produzione

Sostenibilita Economica : garantire il ritorno di investimento (OpEx & CapEx)
- Comprensione degli sprechi grazie a simulazione/modellazione dei processi e
prodotti service oriented

Sostenibilita Ambientale : garantire il minor impatto ambientale dei processi produttivi

— Rispetto delle regolamentazioni e gestione delle tecnologie di automazione
per studiare nuovi paradigmi produttivi
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2 Trasparenza delle Informazioni lungo tutto il sistema informativo

. Y

O ' Business Intelligence

| Big data abilitano la correlazione
tra sistema IT e OT

Perfomances Tools

/////

Cloud computmg %—] HR Tools

Analitycs % r@ (S:gc?LJethy
SCADA ; ;
\._d, Historian

| Big data permettono una gestione
ottimizzata dei processi
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' (" Trasparenza delle Informazioni lungo tutto il sistema informativo—

| = Utilizzo di un ePAC abilitatore
~ dellintegrazione IT/OT
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Dati real-time per un
° NUOVO approccio

manutentivo

Prevenzione Riduzione tempi
Downtime manutenzione
I
.

Evitare costosi Ridurre quantita di
tempi di inattivita, tempo speso a
cercando all'interno cercare le specifiche
della macchina e manuali d'uso e
senza dover aprire guide di risoluzione
una porta dei problemi

dell'armadio
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Sostenibilita economica




3 W

. ffxio " Total Cost of Ownership V4| M6 mazione

Product = |
| EnV|.ronmentaI" \
* Profile , -
oy - _
\_ o Costo di UL

Costo di acquisto

/ smaltimento

T , : 1-"-‘-III|| e
/r\'sp H | -
F \\ Semplice integrazione in
rete Ethernet ad anello )
P ~ Costo di Costo di \
manutenzione installazione /

\Funzioni di protezione /

/EADY  Fw

~

TERM 3,8 bar

Costo
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Funzionalita di EE
V|suaI|zza2|one punto di lavoro e Stop&go

di efficienza / Drive to Drive /
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IS Modellare e simulare — > M,
’. | modelli sono utili per simulare il comportamento del sistema reale,
S ottimizzando i costi di gestione e definendo gli investimenti in sviluppo |

Tool avanzato di
simulazione

della rete idrica e

delle utilities

.

To

® Hw e sw avanzati di
g tracciabilita 1/0




o s L‘g\j o V| ANIE

- ) AUTOMAZIONE
s Energy automation

® Automazione dei processi ed infrastrutture per abbattere il TCO attraverso una gestione efficiente dell’energia

000 0000000000000 0000000C0ODOCEOCFOCOEOGEOOEONONONONONONONONONOOO
¢ la mancanza di un programma di monitoraggio e

manutenzione puo far perdere fino a 8% all’anno

¢ la mancanza di sistemi di regolazione e controllo puo far
perdere fino a 12% all’anno

70%

Efficienti

Monitoraggio & Manutenzione

Impianti e prodotti

Uso ottimizzato da
sistemi di automazione

Consumo di
Energia

Industry Automation + Energy devices = Energy Smart Industry
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Sistemi integrati di risparmio energetico

! Italia — Stabilimento GAI Macchine imbottigliatrici S.p.A.
Premio Legambiente ~ f@ Overview progetto
per 1l sistema energetico ﬂs"pfgcc' = Sistema sinergico di co/trigenerazione da

Premio Viessman progetto innovativo ibrido concorso idee o >
fonti rinnovabili diverse

=  Minimizzazione dei consumi fino
all’'autoconsumo ed autosufficienza
energetica

Applicazione

Autoproduzione di energia da
cogenerazione equilibrata rispetto i carichi
effettivi con energia generata da fonti
rinnovabili non programmabili.

Fonti di accumulo e continuita di esercizio
garantita da sistema a massa rotante
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Sistemi integrati di risparmio energetico

=

| //O - ::)LC) \]. o ‘7 .
)’ /// < t/// / e ol L J H L B \
(L { )

’. * Italia — Stabilimento GAI Macchine imbottigliatrici S.p.A.

O
Architettura completamente aperta Monitoraggio dei dati energetici Analisi del processo
g ==Surplus

';‘ N ALt

-‘,': Risparmio
Semplice integrazione di dispositivi di terze parti Interazione tra prodotti di automazione di “Continuous improvement" grazie ad una analisi
grazie allo standard Modbus TCP ed Ethernet IP processo e dispositivi di distribuzione elettrica dettagliata del processo produttivo e dei

smart comportamenti energetici delle varie utenze nel

tempo
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Sostenibilita ambientale
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| | principali consumatori di energia !

Consumi percentuali di energia

™M 3 WA

31% 2% 18% 21% 28%

Industria e Data Centers Terziario Residenziale Trasporti
Infrastrutture

Source:

EERE Building Energy Data book

EERE Manufacturing Systems Footprint,
http://www1.eere.energy.gov/industry/energy_systems/pdfs/mfg_footprint.pdf
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s Thermosolar Plant

].Spagna — progetto Gemasolar

Overview progetto

= Torresol’s power plant Gemasolar
= |mpianto da 19.9 MW
\\ U ,

= Tecnologia di accumulo termico a sali fusi 32 ",/;?‘}',’f
\\\ \\ Rt/ g
= Green energy per 25,000 famiglie \\\\&\(&

=  <30000 t/yr emissioni di CO2

Applicazione

e 2,650 eliostati sincronizzati in meno di 1s

e 26 anelliin fibra ottica
* Unica piattaforma hw e sw
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* Spagna — progetto Gemasolar
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Architettura completamente trasparente Sistema ad Alta disponibilita
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Alta capacita nell’elaborare n° 1/0 e dati ha
permesso di diminuire il n° di CPU all’interno
dell’architettura.

Accesso diretto a tutti gli strumenti in campo
dalla control room grazie ad una unica e continua
comunicazione Ethernet

Aumentata la disponibilita del processo grazie ad
un sistema completamente ridondato
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Enterprise level software

84% dei grandi gruppi discutono i report di sostenibilita nel comitati _.—

di board e |

76% dei CEO crede che i principi di sostenibilita siano parte

integrante del core business e che questi diano dei ritorni in crescita e
nuove opportunita

93% dei CEOs crede che misurare I'impatto totale della propria

organizzazione permetta di prendere migliori decisioni ed una
reputazione piu forte, rispetto a chi si basa solo sui report finanziari

Sono necessari software per supportare programmi di sostenibilita.

| Big Data se ben correlati permettono di coordinare le attivita di
gestione e sviluppo dei processi produttivi
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INNOVATION
AT EVERY LEVEL
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