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«lIl ruolo delle tecnologie PLC e I/O per la comunicazione industriale 4.0: scenari e casi applicativi» - Verona, 19 ottobre 2016
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Il cliente finale in sintesi:
Bel Group

3° Produttore Mondiale di Formaggi a Marchio

: ' ® o
4° Marchio piu 6° Marchio piu 11° Marchio piu 12° Marchio piu
venduto al mondo venduto al mondo venduto al mondo venduto al mondo

Oltre 25 marchi a livello internazionale e locale
Fatturato di circa 3 Miliardi di € nel 2015
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Pasta semidura;:

formaggio a pasta semi dura
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« quando il contenuto d’acqua nel formaggio € compreso tra il 35 e 45%
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* Produzione prevista: 10.000 T/anno
o Start up: Luglio 2014
« Espansione futura: raddoppio della produzione
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La Standardizzazione in casa Bel
[ ]
Standardizzazione
Processi Brookings ISA S88
Lattiero Caseari
Vendome Sablé Implementazione
Dole CIP Brookings
Sablé
Evolution ....
1994 1996 2000 2011 2012 2013 2014 2015 2016
Meccaniz_zazione Standardization
e Packaging Brookings :__. — ~ -
PackML v3.0 - :
Preparazione di reporting == ||l. - S
—al = .
tools per OEE G- Standardizzazione | s
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— Standardlzzazmne dell’Automazione M.

- Rispetto degli standards UL Americani
- Riduzione delle parti di ricambio
- Ingegneria semplificata
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Miglioramento delle Prestazioni per mezzo
dell'Innovazione Industriale

Incremento della Meccatronica: macchine formatrici a 16 assi per
aumentare le prestazioni e semplificare la manutenzione

.
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Sicurezza di Macchina integrata con l'automazione:

Meccanizzazione delle linee per ridurre | tempi di B .
fermo macchina E E é R
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alle informazioni di macchina(OEE)
o Dati Di Performance = [T
» Calcolo OEE e dei suoi 3 componenti
» Totali / Buoni / Scarti di produzione
* Conteggio Eventi & Tempo di fermo, setup, cambio
formato, attese, e altro (no limit)

2=

5

Oy (o

* Modello a stati integrato: Funzionanante, bloccato, in Good Parts ScrapParts || Total Parts IdealParts || Target Parts
attesa, fermo, etc. 95,866 5,883 101,749 145,137 141,509

¢ Mean Time Between Failure (MTBF) Ideal Cycle Time || Actual Cycle Time||  Over | Under MTBF | MTTR

¢ Mean Time To Repair (MTTR) 0.200000 || 0.248347 | 0.048347 | 01:10:12 | 00:10:26

+ Altri Standard KPIs e — s

E-Stops

Dati Contestuali

« Part ID, campi definiti dal cliente (Operator, Work Orde
ete.)

* Modello d’'Impianto— Macchina, Linea, Area, Sito

« Turno, eventi nel turno, data, settimana, mese, etc.

 Fornisce flessibilita in analisi e reportistica 50-

Flessibilita nella tracciabilita
* Analisi delle fermate

« Stato dei dispositivi

* Analisi del tempo di ciclo

* Manutenzione Predittiva o
* Intra-machine ottimizzazione Tk w< O, OR-OFF o™ 0 Tk U N oo o O Tk L= O Comgie 0, Tk e

. 1o, N . o . JL10 Conta..) L L11Fill } L ——112 Capper—— L——114Labeb—d L——
* Tracciabilita dei difetti C < i :

e

[ Duration = EventCount
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Standard & Ingegnegneria per la gestione
delle linee di produzione e di processo

« La gestione e I'integrazione delle linee di produzione &€ meno standardizzata della sezione di
processo:

«  “Trasversalmente” — Il Controllo ed il Coordinamento delle macchine utilizza sempre ingegneria di tipo

custom

“Verticalmente” — Nessuna interfaccia Standard per la maggior parte delle Industrie

Sggqy(sgr;Sys tem

FILLER CAPPER/SEALER LABELER CARTON
FILLING

. : S L | il
Discrete
Manufacturing
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Convergenza IT/OT
@ Enterprise Security Policies,
et on Collaboration Tools, Unified

Firewall

Wide Area Network (WAN)

Data Center - Virtualized Servers

+ ERP - Business Systems

« Email, Web Services

«  Security Services - Active Directory (AD),

Identity Services (AAA) W I re | ess 1
- Network Services— DNS, DHCP Enterprise Zone : H ;
+ Call Manager
£ Levels 4-5 Business Application
........................................................................................................................................................................ Optimization
Physicator Virtualized Servers R vl maustriat 1 i
. +  Active/Standby L .
+"Pach Vanagemert e Demilitarized zone | S€cuUre Application and Data
: EIVer . s, IPS an
| Applcaion Miror vy Server - VPN Services ' (IDMZ) Share, Inter-zone
+ Portal and Remote Desktop Services proxy S t t
................................................................ egmentation,
O T AT EL OISR PP crsnesnnens : t Industrial Zone Access Control, Threat
- Physical or Virtualized Servers Identi - Services . X
>+ FactoryTalk Application Servers and Levels 0-3 P rote Ctl on
Services Platform . . BE boten (Plant-wide Network)
" DhCR dentty Semies an) e N ooz :

+  Storage Array

£ P L L Industrial Security Policies,
e fi..e% =\ T : Site Operations,
wiLo) I\ fomos : _ : Resiliency, Routing,
Network and Security

Levels 0-2

................................................ — — Management

Distribution

: Level 3 - Site Operations

: (Control Room) Standby Switch Stack

EtherNet/IP (Industrial Protocol),

E Camera ) i i -?
' - R Sp—— SR - Ko Real-Time Control and
Phone ) [ A a Layer 2 Access Switch - - i Cohtoller
H ﬁ' |L H i Information
: ﬁssm !—“jﬁp . '??.L O = ired and Wirel ,
P e sGHz WGB” ! W | 1 5 # e 11 ﬂ : Wired and Wireless LANs
: ¥ e D o {(Unifi
B - %% e @'E Etheritet/IP - b C Hﬂ remetsion r:m. = : (Unified and Autonomqqs WLAN),
i Controller Controller /% : i Vo Ethen\'et/IPEi %erir\‘llg Al IRt FaSt Network RESI|IenCy,
: s ¥ Traffic Segmentation,
Cell/Area Zone - Levels 0-2 s Cell/Area Zone - Levels 0-2 i Cell/Area Zone - Levels 0-2 - g8 . 9 . ..
Redundant Star Topology - Flex Links Resiliency "= Ring Topology - Resilient Ethernet Protocol (REP) - Linear/Bus/Star Topology . f
H : Etheri‘et/IP : Industrial Security Policies
Unified Wireless LAN O Unified Wireless LAN - Autonomous Wireless LAN E
-:. ........... (Lines, Machines, Skids, Equipment) ., _,.,.,... . i____________(_Li_r]eﬁ,_l_vl_a_c_rlip_e_s_,_§l_<i_d_s_,_l§ggi_gr_n_e_n_t2 ............ EfS— (Lines, Machines, Skids, Equipment) . _._.......... ; Ease Of Use
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' OT IT e Security Policies ——
; Similitudini e differenze

Industrial OT Network Enterprise IT Network

Focus Operativita 24/7, alto OEE Protezione proprieta intellettuale dell’'azienda
Disponibilita Confidenzialita
Precedenza Priorita Integrita Integrita
Confidenzialita Disponibilita
Convergenza reti di dati, o
L : : : L Convergenza reti di dati,
Tipi di Traffico Dati controllo, informazioni, sicurezza e :
) voce e video
controllo assi
: Limitare I'accesso fisico, Criteri di autenticazionerigorosi, e politiche accesso
Controllo Accessi o : .
accesso ai dispositivi di rete semplice ben definite
Implicazioni dei guasti Fermo Produzione L
di dispositivi (€€€/ora ... 0 peggio) Aggrrare il problema o Attendere
Protezione dagli , L : . , : ,
attacchi isolare minaccia ma rimanere operativi Bloccare I'accesso alle minacce rilevate
Aggiornamenti Schedulati durante lle fermate inviati automaticamente durante I'attivita
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Architettura Generale
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Ricevimento / Pre

Trattamento
Standardizzazione
API Verso il Piattaforma
Router rodusione Pretrattame.nto e | Verso il
Trattamento Latte di Livello 3 Concentrazione siero NEP  Router
di
- [~ & Lielo
. & = s
i i i
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Verso il Router

Salamoia di Livello 3 , -
Preparazione e Parafina

Procedimento di Salamoia ] m % Distribuzione Paraffine J“
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* 7% < Soluzione di Controllo Visualizzazione e —
MES Virtualizzata
®
Virtualized System Templates
Supervisory Server virtual bundle Operator Workstations - ___ process Automation System Servers

Supervisory Client virtual bundle
Supervisory Terminal Server virtual bundle
Domain Controller Bundle (suggested by
Microsoft when there are more than 10PCs in y
a workgroup) o

11" ThinClients Thin Clients

Remote Desktop Remote Desktop
Connection to Connection to
Datecenter Datecenter

Terminal Server Istance Terminal Server Istance
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industriali speC|f|C| tra cui Latticini,
Lavorazione delle Carni, Batch tradizionali &
Imbottigliamento

Capability
o Master Data Management

o Pianificazione, Esecuzione Ordini e loro
Schedulazione

o Gestione Materie prime & WIP Inventory
o Integrazione Preferenziale con lo ERP
o Data Collection Avanzato per |‘analisi dei

Downtime Key values
o Report Genealogico delle materie prime » Suite completa con un approcio molulare e
o Cruscotti per I'OEE e per I'andamento della scalabile
produzione « Ciascuna applicazione e progettata per fornire
Business Value delle funzionalita specifiche
o Sviluppata con esperti del Settore - Sfrutta i nostri 100+ anni di innovazione e

o Funzionalita Modulari come valore della proposta conoscenza del mercato CPG

o Grande Flessibilita per un‘implementazione pid . Reduce il total cost of ownership
facile e user friendly 177
1
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Strumenti Di Business Intelligence

| \
[e]
Plant Manager Quality & Operations Engineer Operator Production Manager Maintenance

| Web-based manufacturing Bl ‘ SharePoint Portal Mobile Clients

Control HMY/ Performance/ Mamtenance
Systems Alarm/Events  Historians OEE Mgmt Systems

Quallty Other Systems/

Energy

Systems/LIMS HSE Databases




Creazione di Valore in tutta 'organizzazione BEL

Manifattura 4.0
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Visibilita di tutti gli aspetti della produzione globale ‘

KPI comuni per confrontare gli impianti e migliorare
prestazioni e produttivita

VP
Manufacturing

.

Dati oggettivi e supporto alle decisioni di investi-
mento e di priorita dei progetti CAP X ad alto ROI
Misurazione dei risultati dei progetti CAP X

Controllore
finanziario

.

Reporting produzione e qualita per turno ‘
Dati in tempo reale di produzione e processo

\g "; Supervisori di
produzione e di
linea

-

* Minori costi grazie al consolidamento delle reti
* Ambiente di produzione integrato con I'azienda
* Soluzione supportabile e manutenibile

* Riduzione dei costi “ombra” IT

Team IT
(impianto e
azienda)

SharePoint 2010

Sistemi
gestionali

Informazioni
produzione

Controllo e visibilita di tutti gli aspetti
dell’ambiente di produzione

Aumento della collaborazione tra i dipartimenti
Riduzione e migliore controllo dei costi
(produzione, manodopera, manutenzione e
magazzino)

Gestione
impianto

¢ Utilizzo di MTTR per migliorare le operazioni
* Primi 10 report in tempo reale
* Base per iniziative TPM

L

Manutenzione

Riduzione degli scarti grazie alla segnalazione
tempestiva

Gestione selettiva della quarantena dei prodotti
finiti mediante accesso genealogico multilivello
Ordine ed esecuzione dei progetti Lean/6 Sigma

Lean 6 Sigma e |
qualita
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Collaborazione sulla Manufactoring Information Integrazione in SharePoint
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“Noi crediamo che il valore della Manufacturing Intelligence crescera solo quando i fornitori di software potranno
integrarla con la piu tradizionale Bl per fornire funzioni di monitoraggio e analisi delle prestazioni di produzione a livello di
azienda.” - Gartner
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Conclusioni
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L.e chiavi del successo :

e Op

 L'importanza di lavorare fin dall'inizio del progetto con il cliente
ed i suol partners

 Sviluppare il progetto secondo gli Standard legati allOT
Operation, Technology) e I'lIT (Information Technology)
avorando insieme e rion in competizione...o peggio ancora
armi in pugno

u \

 La consapevolezza che nessuna entita coinvolta possiede “il

AJ
>
™~
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=
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nae
verbo®, la parola magica € COOPE
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Costruire un nuovo impianto con obbiettivo alta capacita produttiva
partendo da zero e tempi di start-up ridotti al minimo per essere in
grado EI soddisfare la |a crescente richiesta di prodotto sul
mercato.

Da quando un famoso nutrizionista americano ha esaltato le qualita
del formaggio francese a marchio ‘la vache qui rie’ nel 2003, i
prodotti del'gruppo Bel hanno ottenuto un successo crescente nel
mercato americano. , , o ,

Il quarto impianto per la produzione negli Stati Uniti del formaggio
Mini Babybel e stato realizzato a Brooka,‘South Dakota, nell'area
dedita alla produzione di formagﬁl di qualita compresa tra
Wisconsin, Minnesota, South e North Dakota,

Essendo uno dei piu grandi progetti industriali 'azienda ha voluto
utilizzare le tecnologie piu recenti e contemporaneamente
rispettare, traendone vantaggio, tutte le normative applicabili.
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o og L0 Le Le soluzioni A1 Automazione

_* 40 Controllori di tipo PAC, di cui 10 di Sicurezza livello PL e
40 Pannelli operatore

 Rete EtherNet/IP con sviluppo DLR per la gestione 1/O
 Sistema Scada

 Un sistema raccolta dati di tipo Historian

80 Servo azionamenti

* 170 Drives

 Un sistema di monitoraggio e gestione dei consumi elettrici
 Una struttura di rete pensata e realizzata secondo tutti |

dettami delle gerarchie e delle sicurezze informatiche
richieste



® - Oe ® ’ '_‘ él/lv'll(’i:MAZIONE

‘ I Risultati

 Avviamento della produzione in tempi rapidissimi

 Raccolta delle informazioni aggregate per tipologia delle stesse
e cella di provenienza

 Protezione da accessi ed operazioni fraudolente e/o causate da
disattenzione

 Riduzione dei tempi legati alla manutenzione

 (Gestione del sistema di Energy management direttamente dal
S|sl’gtenaa Ic;lllTsuperwsmne, con accesso a tutte le informazioni da
parte de
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I Risultati

« Aumento della produttivita legato alla gestione integrata delle
sicurezze di macchina

* Analisi in tempo reale ed a posteriori della produzione e
dell'utilizzo degli impianti

 Accesso a tutte le informazioni degli strumenti, dei sistemi, di
manutenzione e della produzione Secondo la tipologia di utente

* Analisi e raccolta informazione sul traffico dati sui vari segmenti
delle reti e sulle varie celle per ottimizzazione ed identificazione
accessl non consentit|




