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Changes for the Better

«lIl ruolo delle tecnologie PLC e I/O per la comunicazione industriale 4.0: scenari e casi applicativi» - Verona, 19 ottobre 2016
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Applicazione Reale
9 milioni $: costo per il difetto di un componente da 0,90$%.
Come prevenire il rischio.

Customer: Intel® (Manufacturer)
Intel's backend manufacturing plant,
Penang, Malaysia

SAVE 2016 - Convegno gruppo PLC-1/O di ANIE Automazione
Veronafiere - Centro Congressi Palaexpo - 19 ottobre 2016
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. Differenti approcci nel mondo

Cloud of confusion?
« Tutti parlano di quello che

Statistical degrees of freedom potrebbe essere fatto
Big ITC
data  Cyber physical systems e Parliamo di cio che € stato

_ effettivamente realizzato
Industrie 4.0 cjoud

Cyber security I T « Un caso reale di utilizzo loT
Creative economy O presso lo stabilimento Intel
Industrial Internet Consortium di produzione di back-end in
Azure Malesia

R Edge processing
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(by Intel)

LET ME TELL YOU A STORY
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Intel loT Smart Manufacturing Pilot

N

* Source: https://newsroom.intel.com/news-releases/



http://newsroom.intel.com/community/intel_newsroom/blog/2014/09/29/
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100+

Products

: >15

Fab Technologies

2500
Line items
>8
packaging
technology ~65Mu
CPU
>400 ~60Mu
tools ICHx / Netcom /
Chipset

MOBILE SERVER CHIPSET EMBEDDED
DESKTOP NETCOMM STORAGE INTEL CUSTOM FOUNDRY
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P'Iotlmplementatlon Three Test-Cases =

Enterprise/ Cloud Data Center

FaCtory Floor / Small Hadoop

Cluster
FaCtO ry Industrial Data
Applications Center

TR
| ———
Case #1.: Case #2: Case #3:
Automated Test Ball Attach Module Defect Metrology
Equipment System
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Solutions Overview
loT Solutions Matrix

_ Other IDCs
Equipment Gateways Manufacturing Localized Enterprise DATA
Network Industrial CENTER

Infrastructure Data Center B2B Cloud




visit
Intel.com/lot/blueprints
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Internat of Things (loT) Delivers

Business Value to Manufacturing
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DESCRIZIONE DELLA
SOLUZIONE
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. Panoramica

» | data-byte (small data) riguardanti
informazioni di performance vengono
raccolti dalle stazioni di test delle linee
di produzione Intel

* Il processo di acquisizione e time
stamping viene eseguito dal software
CIMSNIPER eseguito su C Language
Controller con funzione di 3
concentratore di dati e gateway loT ' I

— Gli “small data” sono acquisiti in modo diretto
e indiretto tramite rete CC-Link IE a 1G bit/s

Flow

e | dati raccolti vengono passati via
interfaccia SECS al centro
elaborazione dati dove vengono
analizzati con software Revolution R e
salvati sul cloud locale tramite MES




e lo o AL
AUTOMALZIONE

* - Piuindettaglio -

P La piattaforma di
automazione multi-CPU
acquisisce “small data” in

Manufacturing Execution modo continuo su rete CC-
System (MES) Link IE network dai device
— Compiled data connessi

(FTP, SECS)

@ Il Controllore C Language
ha due funzioni:
1) operare come gateway
management device loT
2) eseguire il software

CIMSNIPER della

Nippon Denno, che

elabora gli “small data”

MES Information

' (SECS/GEM)

CC-Link IE Field bus information iando il ti ¢
@ (1GB/s industrial network) associando It ime stamp
Device information ed aggrega | dati di
< > processo, pronti per la

' comunicazione con
. ‘ protocollo SECS
Analog signals

Fieldbus devices

Sensor outputs
@ | dati vengono ricevuti e
analizzati dal sistema sviluppato
da Fusionex utilizzando
. Revolution R, sulla base di
MaChInery SECS: SEMI Equipment Communications Standard modelli statistici per creare una
GEM: Generic Equipment Model interpretazione dei dati
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with a manufacturing context - -
. una “filosofia” volta a creare
soluzioni che realizzano IoT e

Industry 4.0

 L'e-F@ctory Alliance e una
rete di partner che possono
creare e fornire la soluzione

@ Collecting and processing @ Ensuring the right data is
data from all your disparata collected and unnecessary
SOUrCES clutter is avoided
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. partner interessati <@

e Partner: Fusionex E’FUSDH.

I"T_r.\."r'l"l'.":'-\.".l"xl'l"h':‘ﬂn.'l"

Attivita: servizi ICT
Soluzione: Revolution R [JEVOLUTION

— R é un tool di programmazione statistica per:
¢ mapping,
e trending,
* modelling

— Consente di interpretare, elaborare e
visualizzare i data di processo

— Supporta diversi modelli statistici, sviluppati
da Academia

— Disponibile come “open source” e “open core”
ma anche fornito con contratto di licenza e
service

» Partner: Nippon Denno m
Attivita: software di raccolta _
e analisi dati CINSHIPER '-i':iﬁ-i*-
Soluzione: CIMSNIPER

— Facilita d’'uso del tool di configurazione
— Indipendente dal programma di logica
— Compilazione dati MES e Field
» stato della macchina
» traccia della produzione
—  Supporto della comunicazione SECS/GEM
— Gestione tempo con NTP
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» Partner: Mitsubishi Electric
Attivita: prodotti per 'automazione
Soluzione: Controllore C Language,

Piattaforma multi-CPU,
Rete CC-Link IE

» Controllore C Language

LED display (Dot matrix type)
For dabugging and diagnosics.

USB2 (connector type mini-B)

Programming port for C Controller,
MELSOFT, and monitoring tools.

SD memory card
For saving user programs and recipe data, etc.

USB1 (connector typs A)

For connecting USB devices (USB HDD).

Battery backup RAM

For saving user data

(operation history, diagnostics data, elc).
2x Standard Ethernet

(10BASE-THOOBASE-TX/1000BASE-T)

For TCP/P communication with

compulars, elc.

PCI Express®*

extension connector (on the bottom)

PCl Exprass®,
For connacting to dovioas supporting
PCI Express® or PCl bus connection.

System Ethernet pdﬂ (10BASE-T/100BASE-TX)
Systern Ethemat port for connection to C Controlier
MELSOFT, monitoring tools, and othar devices
supporting Ethernet.

RS-232 (on the bottom)
For connaction to serial communication devicas.

Development environment
* Enginaaring tool for C Controller

CW Workbench. o

Integrated davelopment environmant D

Wind River Workbanch. et Ethernet
= Setting/monforing toots for C Controlier,

-~ e-F@ctory Alliance
partner interessati <
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,"m&mw e Pjattaforma d’automazione

Riduzione TCO (Total Cost of Ownership)
Sistema integrato
Massima produttivita
Comunicazioni trasparenti
Scalabile da stand-alone a controllo distribuito
Opzioni

e Multi CPU per controllo industriale

(PLC, C controller, PC, Motion, Robot e
CNC #1)

* Ridondanza hot-standby

» Moduli speciali per data logging,
interfaccia MES (senza PC), energy
management e un’ampia gamma di
moduli 1/0

— B

#1 sino a 4 CPU possono essere inserite in un singolo rack
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. partner interessati <@

« Partner: Mitsubishi Electric ,"w « Seamless Message Protocol

Attivita: prodotti per 'automazione (SLMP)

Soluzione: Controllore C Language, —  Consente lo scambio dati a tutti | livelli
Piattaforma multi-CPU delle rete reti basate su CC-Link
Rete CC-Link IE ’ — Puo essere usato per estendere la

comunicazione tra device su standard
Ethernet e CC-Link IE

CC-Link IE
e CC-Link IE
Rete su Industrial Ethernet
- 1GBIs
— Ridondanza
— Profili Data / Control / Motion / Safety
— Trasmissione su rame o fibra
— 2200+ aziende associate

> T
@)\ r .gL 9 Ei CC-Lffnle

Beros ratr  AFD mwmmm mqm PInieml.

General Ethernet Motion
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. del manufacturing
* Industry 4.0 evidenzia * |oT esprime il bisogno di
— la necessita di cyber physical — condividere dati in modo comune
systems e interconnesso
— la comprensione di informazioni — includere attivita collaborative e
contestuali legate al target

“The cloud of confusion is clearing”

* L'elaborazione statistica e I'anello mancante
 Trasformare i “big data” raccolti in informazioni
* Creare modelli di risultati prima di iniziare la produzione
* Rilevare le relazioni tra attivita separate
» ldentificare precisamente le cause di guasto
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. che contano
« Tecnologia e processo « Know-how e open mind
— |oT e Industry 4.0 — Nuove partnership
— Analisi statistiche — Motivare i clienti
— Piattaforme di controllo
L'implementazione pratica
e possibile.... &
A 1:\0 ‘o(\e
0ggl Rt
s — . O ‘\9Q
« e-F@ctory & una triplice “win” g\o*\‘@é
— Cliente, 6\0‘3 Qoe’
— System Integrator, Qe‘ 6\0">
VO
— Partner S
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