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OBIETTIVO 
Produzione continua a zero difetti 



“Come si può migliorare l’Overall 
Equipment Effectiveness (OEE) della 
macchina installata focalizzandosi sulla 
riduzione dei fermi di produzione?” 

 

 

 
 



• Riduzione dei tempi 
di sostituzione e set-
up dei componenti 

• Manutenzione 
predittiva  

• Riduzione dei tempi 
di cambio formato e 
set-up 
 

Ridurre i fermi di produzione 
 

70% 



Comunicazione industriale 4.0 

Integrazione dei dispositivi in un’unica piattaforma di 
automazione 

 

Raccolta dei dati di produzione e di funzionamento 

 

Soluzioni IIoT (Industrial Internet of Things) 
focalizzate all’incremento della produttività. 



Integrazione verticale 
Analisi statistica dei 
dati 

Raccolta informazioni e 
controllo applicazione 

Configurazione e stato 
dei sensori 

Scambio dati tra 
controllori e 
Connessione a 
Database SQL 

Ambito applicativo OMRON 



Ottimizzazione dei processi 
Attraverso analisi dei dati 
• Connessione a Database SQL 

http://journal.jp.fujitsu.com/en/2015/04/20/01/?utm_source=linkedin&utm_medium=social-oktopost&utm_content=Oktopost-linkedin-profile&utm_campaign=Oktopost-Day+to+Day


Ottimizzazione dei processi di 
produzione in un caso reale 

• Dati oggettivi 
raccolti sulla linea 
di produzione 

• Strumenti di analisi 
e ottimizzazione 

 

 30% 



TRACCIABILITÀ DELLE 
INFORMAZIONI 

Il Caso applicativo El-Mec 

http://el-mec.com/


Ambito applicativo 

• Assemblaggio e collaudo 
di maniglie per il settore 
automobilistico 

 



Obiettivi produttivi 

• Qualità verificata del prodotto finale  

– Verifica durante la produzione 

– test qualitativo funzionale su ogni prodotto 
realizzato 

– Verifica qualità estetica 

• Assemblaggio di una maniglia ogni 10 sec 

• Registrazione dei dati del processo 
produttivo 

 



Vincoli produttivi 

• Difficoltà nel maneggiare oggetti con la 
cura nel preservare le parti verniciate 

• Assemblaggio di 25 componenti 

–  in parte «estetici» e meccanici e in parte 
elettronici 

• Caratteristiche meccaniche delle parti 
plastiche variabili con la temperatura 

 



Soluzione prodotta 

• Macchina composta da 40 stazioni di 
lavoro interconnesse 

• Integrazione di tutte le stazioni e 
dispositivi necessari su un’unica rete di 
comunicazione 

• Trasferimento dei dati di produzione e 
funzionamento della linea al controllore e 
da questo ad un Database SQL 

• Un unico controllore di macchina 

 

 



Il canale delle informazioni 

• Raccolta delle informazioni relative al 
prodotto attraverso dispositivi RFID 

• Raccolta delle informazioni relative al 
funzionamento della linea di produzione 
attraverso la rete EtherCAT 

• Trasferimento di tutte le informazioni dal 
controllore ad un Database SQL 



Comunicazione 4.0 

• Integrazione nel controllore di funzioni 
PLC per la connessione diretta al 
Database SQL 

– Aumento della velocità di trasferimento dei 
dati 

– Assicurazione di non perdere dati di 
produzione 

– Funzione tipicamente assegnata ad 
Hardware dedicato e non sincrono con il 
controllo della macchina 



Integrazione Verticale 

• Reti di comunicazione standard che 
permettono di acquisire informazioni dai 
sensori più semplici (I/O link) e da 
dispositivi complessi (EtherCAT):  

– RFID, Robot, Motion control, 
Termoregolazione, Visione artificiale, 
Sicurezza funzionale 
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