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Connected Industry

- ...dalla Rivoluzione all’ Evoluzione Industriale

L'industria e radicalmente cambiata
nel corso degli anni, e continua ad

evolvere sempre piu velocemente:
oggqi tutte le informazioni possono

essere interconnesse e messe a
disposizione di tutti gli utenti,
ovunque essi si trovino

Questa tendenza viene spesso
denominata con il nome
Connected Industry
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Connected Industry
| ® potenzialita infinite offerte dalla “nuova” Internet
“
4,300,000,000 340,000,000,000,000,
000,000,000,000,000,
000,000,000

ICh

L indirizzamento IPv6 ci permetterebbe gia oggi di assegnare un indirizzo pubblico
univoco ad ogni singolo atomo della terra.. e ancora a quelli di altri 100 pianeti simili !!!

Tuttavia il rate di migrazione da IPv4 = IPv6 é solo pari all’ 1.5%, penalizzato dai costi
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potenzialita infinite offerte dalla “nuova” Internet

* digitalizzazione dell’
Industria =2 1loT

Internet of Things

% Theln{ternet s

. Eg A
A /,,,/

* migrazione verso

sistemi connessi su scala

globale

* aumento esponenziale
del volume dei dati
generati sulla rete

e conservazione ed
elaborazione dei dati
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Benefici della Digitalizzazione
3 3 assi di miglioramento

g Ottimizzazione
o degli Asset

Asset Management

E’ realmente possibile ridurre |
costi operativi ed accrescere
I'efficienza dei nostri clienti
integrando sempre piu

tecnologia digitale nelle nostre H Controllo a livello
offerte ? Enterprise
Smart Control
Si!
...facendo leva su 3 assi: H I\ Efficienza
dell’'operatore

Augmented Operator
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Benefici della Digitalizzazione

 ‘ aumento dell’efficienza fino al 50% per OEM ed End Users

Costi gestione inventario
margine di decrescita 20% - 50%

Produttivita

margine di crescita 3% - 5%

Costi di manutenzione

Time to market
riduzione del 20% - 50%

Asset
performance

margine di decrescita 10% - 40%

Riduzione costi
operativi del 10% - 30%

Downtime macchine
margine di decrescita 30% - 50%

Augmented
operator

Fonte: sy

Aumento produttivita
Benefici della Digitalizzazione del 45% - 55%
McKinsey report
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Augmented Operator
I'orientamento del mercato consumer

. ’ gatnant

Il fatto che Google stia ridefinendo i propri Google Glass, destinandoli all'impiego in

ambito industriale, € un’ulteriore conferma delle opportunita che tale utilizzo offre
- T T | X2 LW TV
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Augmented Operator
o Realta Aumentata: informazioni digitali sovrapposte alla realta

| Accelerazione
manutenzione

Trovare le
informazioni piu
velocemente con
accesso immediato e
pertinente a manuali
d'uso, istruzioni,
schemi, etc.

Evitare inutili e
costosi tempi di
fermo macchina
grazie alla possibilita
di aprire le porte
dell'armadio elettrico
virtualmente

“Ogqi, il 50% del tempo di manutenzione € investito nellaricerca di informazioni, e solo il

restante 50% impiegato per i reali interventi sulle apparecchiature ”
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Use cases

situazioni tipiche dove poter trarre vantaggio dalla realta aumentata

Di fronte al quadro
elettrico

In prossimita della
macchina

Di fronte a spazi
interni/esterni dello
stabilimento
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" In prossimita della macchina

immediato accesso alle informazioni rilevanti, in real-time

* Immediato accesso ai dati
relativi alle apparecchiature:

e LOG, storici, Trend

« Variabili di processo

« Accesso alla
documentazione

( prodotto, installazione,
manuali, schemi elettrici )
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Di fronte al quadro elettrico

¢ aprendo anche solo “virtualmente” le porte dell'larmadio

* Diagnosi immediata
« Senza spegniments

=1 10 } | o | | « Senza che siano richieste

Variablename | a=

|_ "H*I_ | particolari qualifiche

& Variabl
b b |

* Diagnosi approfondita
« Stato dei dispositivi

« Valori delle variabili
(correnti, potenze,
velocita...)

* Accesso alla

documentazione
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Di fronte a spazi interni/esterni dello stabilimento

¢ vista simultanea di realta circostante ed informazioni digitali sovrapposte

* VVeloce, accurata analisi di
anomalie

* Visualizzazione allarmi

« Variabili di processo
particolarmente significative

der 4453 Canon EQS Pebal T4

WokioBinPd 101109 * Accesso e analisi dei KPIs

» Valori ed informazioni
chiave

» Valori di produzione

 Indicatori di Performance
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Architettura

¢ collegamento Client/Server tra device e campo

[

SQL Server Scada Station

ANIE
AUTOMAZIONE
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Conclusioni

Aumanted Operator e benefici indotti

> maggiore efficienza nell’operativita > riduzione dei tempi e dei costi di
e manutenzione gestione e manutenzione
offrendo un accesso immediato alle rendendo informazioni di processo
informazioni pertinenti sul campo disponibili in tempo reale on-site
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( Esempio applicativo
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[ produzione tubazioni per Oil & Gas ]

* Necessita: ottenere informazioni di
fronte a dei tubi, senza tornare alla
sala di controllo ( la sala di controllo
generalmente lontana )

e Tipo di informazioni: numero di
lotto, nome del cliente finale,
destinazione finale ...

e Obiettivo: risparmiare tempo
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Esempio applicativo

[ sistemi per smistamento della posta |

* Necessita: utilizzare la realta
aumentata per la manutenzione
preventiva. | macchinari sono pervasi
da cinghie di trasmissione che devono
essere sostituite molto spesso

* Tipo di informazioni: dati delle
cinghie ( recuperati in real-time da
database SQL )

* Obiettivo: evitare fermi macchina e
pianificare correttamente gli interventi
di sostituzione
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