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«Sistemi HMI e SCADA: accesso da remoto e servizi di assistenza evoluta» - Verona, 27 ottobre 2015
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Il cambiamento nell’automazione

Ma cosa significa ? « Un mondo in cui tutti gli
oggetto sono interconnessi
Statistical degrees of freedom J,[ra loro e,Si Sfcambiano
Bi ot informazioni
cloud 219 |  Un mondo in cui efficienza,
data Cyber physical systems riduzione dei COSti,
Industrie 4.0 incremento della
Cyber security produttivita sono raggiunti
Creative economy IOT tI:atIn Ilrtle : lntce%ﬁa'm(zln?] del
Industrial Internet Consortium fllgoeva E[eegrlls()]eogilaene? cgmpo

Edge processing

R Azure dell’automazione
h[E 552025
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Evoluzione delle interfaccia

’ Uomo/Macchina

L’efficienza dell'impianto passa per I'ottimizzazione di tutti i
processi che lo compongono: la raccolta dati, la manutenzione, la
gestione della produzione, la manutenzione preventiva.

In questo panorama, gli strumenti di gestione avanzati presenti
nelle nuove soluzioni HMI e di Supervisione innalzano i vecchi
sistemi di visualizzazione ad assoluti protagonisti
dell’automazione del futuro.

Gli HMI oggi non rappresentano solo l'interfaccia alla macchina.

La SUPERVISIONE rappresenta il consolidamento di dati e la
gestione dell'intero impianto produttivo
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Il pannello operatore raccoglie i dati
dal campo dai piu svariativi
dispositivi connessi, permette un
analisi locale tramite i tool di
visualizzazione grafica o tabellare e
ne consente ’analisi remota tramite

Analyze memory card data

i apamons conpe, (NN gli strumenti informatici

I dati raccolti possono essere

condivisi per esempio sfruttando Offico  Logging i, etc. Alarm log file, hard copy, e

. . o e s, O
I'invio ad appositi server FTP Ehort
presenti in rete w%e
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HMI — manutenzione avanzata

If data is backed up

Il pannello operatore puo fare da
backup per il programma PLC anche
per piu dispositivi connessi in rete

Replace the CPU

BB g

Restore

-

PLC battery
is dead!

Sequence
programs,
etc.

Back up at the same Sme In caso di guasto il pannello
ciromet_geanedefanannsrasmsnannass operatore consente di ripristinare il
D= 7 . . . .
sistema e riprendere la produzione in
tempi rapidi

Network No. 1 Network No. 1 Network No. 1
Station No. 1 Station No. 2 Station No. 3
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HMI — manutenzione avanzata

Edit Fin ace Convert Display Online

o M2 — Y Il pannello operatore visualizza il

[ e——— : codice plc e permette semplici

315 #1 mﬂ! .", Y ) 3K .
I — modifiche anche senza l'utilizzo di

+ i+

S ..:..;..“1:1 — ﬂ'g un PC.
s el s

s lalblc d|e flg[1]2]3]4
X Bl 1 mlalclg

1L ZloaT

Review

—)

xzol.
R RTINS

Change the device number from
X10 to X20.

Circuit input

4k |
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HMI — manutenzione avanzata

Registrazione di video Selezione dei video Play dei video
prima e dopo uno per analizzare le direttamente sul
specifico evento cause del problema pannello operatore

Alarm display screen

10/01/2013 10:10 Error B112
10/01/2013 9:55 Error B110

Video
searc
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HMI — connessione remota

L’HMI non e piu solo un’interfaccia locale ma una porta verso il mondo.

Il pannello locale € ora Server di un sistema Multi-Client

.- Server "=~ e Client --~_

« Remotazione tramite
tecnologia WebServer: tutti i
tipi di Client gestiti grazie a
browser HMTL5

« Multi-Client con pagine
dedicate per ogni accesso

——
-

= e

— Pagine di report
— Pagine di manutenzione

o —— -

————————————




’ '_‘ éMgMAZIONE

HMI — connessione remota

Grazie all'integrazione tra le nuove tecnologie nel campo della mobilita e
dell’automazione, I'ottimizzazione degli impianti da remoto e a portata di

tutti

APP dedicate per connettersi a piu
Impianti da un unico dispositivo

Efficienti tool di analisi per migliorare
L’efficienza e la produttivita dell'impianto
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HMI — connessione con MES e Database

Sfruttando le sue funzioni multi-protocollo, il pannello operatore ¢
I'interfaccia ideale verso i sistemi MES per comunicare direttamente con i
piu svariati database gestionali

MES application
+

MES I :

database database

server jm}
@iﬁ 1 Databases:
Ethernet Office
O O Oracle
RO - statement ” Microsoft SQL Server
o Microsoft Access
Company A - Temperature
programmable controller controller
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EDERAZIONE,

SCADA - il ponte tra le produzione e
1 sistem1 ERP

SCADA HMI INTERFACCIA MES / ERP

ANALISI OPERATIVA
E REPORTISTICA
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SCADA - Architettura Client-Server

L’architettura Client-Server dei sistemi SCADA garantisce la totale
flessibilita delle stazioni di configurazione, visualizzazione, raccolta
e archiviazione dati.

Server Designer Designer

N p— D
-- = N =

§Qi. Server

e M -
Operator \/JX ‘

a Agent Server
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SCADA - Interazione con sistemi
Factory I'T

« Inserimento automatico dati storici nel database
« Potenzialita delle relazioni tra tabelle

« Semplificazione nella gestione del data logging
 Ideale per produzione, ricette, sistemi Batch

1T — 1 1
uppherTD Prochuct D OrderID === | OrderID ] B
CompanyMam _E Producthame _\E ProductiD CustomerID {
ContactMame e SupplisrID |JritPrice EmployveelD Contactharme
ContactTitle CategoryID Cuantity OrderDate CantactTitle
Address CuankityPerUnit Discounl k RequiredDate Address
City UnitPrice ShippedDate City
Region ﬂ UnitsInStock Shiptia Region j
UniksOnOrder : Freight
" Rearderlevel EmployeelD ShipMame
g Discontinued Lastham ShipAddress m
CategoryID Firsthlame ShipCity J ShipperlD
ZategoryMame Titl ShipRegion Com "
e : panyhame

Description TitleOfCourte: ShlpPDstaICocﬂ Phone
Picture BirthDate

HireDate

Address

ity =l

-

4 | Ll 7




@ - OCe . ) '_‘ ﬁMgMAZIONE

— B,
. SCADA - ottimizzazione performance

e Misura dell’Overall Equipment Effectiveness OEE
(Availability x Performance x Quality)

« Misurazione e variazione di valori KPI (es.Tons/hr)

i
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SCADA - tool di report

Production Summary

onveyor Production Summary

e condivisa di report di
produzione avanzati
per analisi e
ottimizzazioni basati
sui modelli matematici
di simulazione
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SCADA - tool di analisi
* Basati su struttura OLAP di Microsoft Excel
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SCADA - Alarm Management

Tramite 1 potenti tool di Alarm Management, grazie ad architetture
web-based, € possibile tenere traccia della statistica dell'impianto
per ottimizzare la produzione.

4 Alarm System Perforr

[Last 30 Days.
Avg Alarm Rate(Alhr)  Alarm Performance Indicator

] ]
zonorfy o0 T N—
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KW SCADA - Grafica avanzata

O

Oggetti grafici intuitivi per gestione real-time delle performance

~
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Grazie per
I’attenzione




