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GEFRAN

Il Gruppo Gefran e tra i leader europei nell’Tautomazione industriale.

Con oltre 30 anni di esperienza, Gefran progetta e produce sensori, componenti elettronici,
servodrives e sistemi di controllo per 'automazione delle macchine industriali.

Gefran e presente direttamente in 9 paesi e puo contare su una rete commerciale globale
grazie ad un network di piu di 80 distributori autorizzati.

Indicazione e
regolazione delle
variabili di processo

Misurazione delle
variabili di
processo

Hardware & Software per il controllo e

I'automazione del ciclo macchina e del Regolazione della velocita dei motori a

processo industriale corrente continua e corrente alternata
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GEFRAN Manutenzione

Manutenzione

» Livelli di Accesso
» Diagnostica Riscaldamento
» Interfaccia HMI

» Manutenzione Preventiva
» Stato Macchina
» Web Cam

» Allarmi macchina
» Trend

» SMS

» Teleassistenza
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GEFRAN Livelli di Accesso
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Livelli di Accesso

= Sono disponibili 15 diversi livelli di accesso

« Abbinamento libero tra Livello — Password —
Utente

* Protezione su accesso pagina

* Protezione su modifica valore/stato

e Protezione comando a video

e Utile per garantire diversi livelli di intervento
sulla macchina
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GEFRAN Diagnostica Riscaldamento

Loop Break Alarm (LBA)

Come funziona?

Se I’'Uscita di controllo € “ON” e la temperatura
non incrementa, allo scadere di un tempo
programmabile, un allarme “LBA” viene
automaticamente generato.

Che cosa puo verificare I'allarme “LBA?

Problemi di:

v Collegamento (nessun collegamento, polarita
errata del sensore)

v Fusibile di protezione bruciato

v Uscita di controllo guasta

v' SSR aperto

v Nessuna tensione sul carico

v Carico guasto

Heater Break Alarm (HB)
Come funziona?

Se almeno una delle resistenze e interrotta
(guasta), la corrente del carico diminuisce e il
sistema genera automaticamente un allarme di
GGHB’1-

Che cose puo verificare I'allarme “HB”?

v 1l guasto di ogni singola resistenza (la soglia di
intervento dell’allarme “HB” e configurabile)

v’ Variazioni di alimentazione sul carico

v/ SSR in condizioni di “Corto Circuito”
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GEFRAN Interfaccia HMI

Interfaccia

® Visualizzazione, con grafica a
colori, di tutte le variabili di

processo e stati di impianto BaERe -y FoNETTT
- . : i T e — A
= Utilizzo di “Icone” parlanti per un [ = Te ~Te P
immediata interpretazione del sl o Rl ol 30 mefll o mellB o e
dato/stato S
M Amp

0.0 &a | 0 |os 0 |ibar

» Funzione Touch-Screen o Lo — — -

« Disponibilita di tasti funzione
personalizzabili

= Montaggio a bordo macchina

e Funzione Multi-Language

) : = R A
Safe Hot Shutdown ; R | o | o o
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GEERAN Manutenzione Preventiva

Conteggio ore lavoro

» Totalizzazione ore lavoro
impianto

(= MR s &

= Totalizzazione ore lavoro per
S|ngOIO Componente |mp|ant0 Ore lavorative impianto: 248| Reale | Set | Reset ‘
manutenzione 1 2 10
“wutenzione 2 2 10 ‘
= Generazione automatica di un ‘enzione 3 D |
allarme di “Warning” al ione 4 20 |
raggiungimento del “Preset - : : }
3 7 = 2
Time” impostabile - |
s |
Come utilizzare i dati : I }
\/ Utile per prevenlre |’Usura di Conta ore manutenzione 11 2 ’5—
particolari componenti impianto, —
dovuti ad un elevato periodo di W-W
lavoro [
W { h { h o Yy o ! 7 { N
v Ut”e per Verificare il rea'e W
utilizzo di singoli componenti di
impianto
ASSOAUTOMAZIONE

FEDERAZIONE NAZIONALE
IMPRESE ELETTROTECNICHE =\
FEDERAZIONE ED ELETTRONICHE 7
CONFINDUSTRIA

DAL 184S IL UARALORE DELLINNOVAZIONE

"
= |
\

ASSOCIAZIONE ITALIANA || 1
AUTOMAZIONE E MISURA 1.

A\




GEFRAN Stato Macchina

nti inseriti_... 4 Aumenta trai

O n - L i n e I /O Inserzione aldamento... ;J Diminuisci traini
d

= Verifica rapida dello stato di tutti i [ [
segnali 1/0 collegati al sistema

------
Serbatolo plense DSUPT ..
Serbatoio vuoto DSUPY..

» Rapida identificazione attraverso una | o
stringa di testo descrittiva | I vetoATen

Termico ATE!

Fineceorsa Ci
Termico CEN'

= Pagine dedicate per segnali di . - R )
ingresso e uscita

Tomporatun Ambionss
Valore Lutio
Pog, Scheda TCE
Rotary Swatch

Evsn (1=0K 0=y NI
SansB (10K 0=Em).. TN
|Fall cans (1=VES)...

On-Line stato network e

= Pagine di diagnostica con grafica ad - r — = T
“Icone” di facile interpretazione 0 e s 100 |l e |

| 000Z0AD1 002

Attivazic Roal RTCR & TC input 16 dig out. |

Alimenta

Card Clips @ /0|0 0|0 0|00 |0 0|0 0|0 0|0 0000|0000 0|0 0|0|0|0|0|00

O om0 03 04 05 06 07 0B 09 10 11 12 1F 14 15
g TCE JTCa [TCe [TC2 (ADE JADB [DAS [ug e (MG (NG JE16 [E16 [E16 [E16
Pwin TCE jTCa [TCe [TC2 (ADE (ADB [DAZ [ug e (MG (NG JE16 [E16 [E16 [E16
Real TCE [TCE® (TCE [TCE ADE [ADE [DAS fuUg s g fnE JE18 [E1E (E1E [E16

= Visualizzazione dei paramentri di On-
Line Status, per l'identificazione di

anomalie del Network : o S (I 3 (e C  F 5

a B B

= Verifica On-Line configurazione
moduli 1/0

<Verifica On-Line revisioni Hw/Sw
moduli 1/0
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GEFRAN WebCam

Monitoraggio moduli impianto

e Monitorare moduli di impianto distanti
dalla stazione operatore

= Visualizzare moduli di impianto di non
facile accesso

e Concentrare all’interno di una unica
Stazione Operatore stati di impianto e
monitoraggio visivo On-Line.
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GEFRAN

Allarmi Macchina

Allarmi Runtime
» Visualizzazione immediata ed
automatica degli ultimi allarmi
generati dall'impianto

» Icona di stato/riconoscimento
allarme presente su tutte le pagine
HMI

» Visualizzazione dell’allarme
attraverso una stringa di testo
configurabile

Allarmi Storici
e Analisi cronologica attivazione

allarmi per verifica tipo “Sequence of

Event”

= Visualizzazione storico allarmi con
data e ora per Allarme stato “On” e
Allarme stato “Off”
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D O3 MESSANE FECEN

Mo data messal

MO dat;

D O3 MESSANE FECEN

Descrizione

o data message received from geflex: 772

o data message recen

Start time
5-dic-06 11.01.07

End time

Mo data message received from geflex : Z71

5-dlic-06 11.01.07

Mo data message received from geflex : 770

5-dic-06 11.01.07

INo data message received from geflex : 769

5-dic-06 11.01.07

o data message received from geflex: 768

5-dic-06 11.01.07

Mo data message received from geflex : Z67

5-dlic-06 11.01.07

Mo data message received from geflex : 766

5-dic-06 11.01.07

o data message received from geflex : 765

5-dic-06 11.01.07

Mo data message received from geflex : 264

5-dlic-06 11.01.07

Mo data message received from geflex : 763

5-dic-06 11.01.07

INo data message received from geflex : 762

5-dic-06 11.01.07

o data message received from geflex : Z61

5-dic-06 11.01.07

Mo data message received from geflex : Z60

5-dlic-06 11.01.07

Mo data message received from geflex : 759

5-dic-06 11.01.07

o data message received from geflex : 758

5-dic-06 11.01.07

o
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GEFRAN Trend

Trend Tempe ratu re —— ("07/07/2006
- Visualizzazione dinamica dell’andamento delle g m‘mm b

singole zone di temperature
» Visualizzazione simultanea di 4 zone

» Per ogni singola zona, visualizzazione
Temperatura attuale, Set Point di lavoro e
Uscita di Regolazione

» Possibilita di effettuare “zoom” per una
migliore analisi dell’andamento della
temperatura

= Selezione Run-Time delle singole variabili da
visualizzare

Trend Analogiche
= Visualizzazione dinamica delle variabili

selezionate é "3

0 Ton

0 feit-Bal

= Base tempi configurabile Run-Time

e Selezione variabile Run-Time

e Configurazione Scala EU Run-Time
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GEFRAN SMS

Avviso remoto Allarmi di Impianto

elnviosms = |5=T]9 songussione sms [ s
v' 5 Utenti configurabili, ai quali Identificative utente I
vengono notificati gli avvisi di Allarme R

Gentro servizi Centro servizi per Italia [N
v' Per ogni utente libera s
configurazione numero telefonico per L
invio SMS et

Messaggio 3

Messaggio 4

e Messaggi predefiniti
v 6 distinti messaggi di Avviso

Messaggio 5

e e | Messaggio &
[g=gran
GDrnetT

- g - age Messaggio per tutti
configurabili, per ogni Utente abilitato B S e | e
al SeI'ViZiO Identificative utente ma @ (ﬁ (ﬁ
e Notifica Allarme TR e e
- Messaggio 3 OFF Ol
v Abbinamento Stato Allarme e . i s
notifica ad Utente abilitato - o o
Messaggic 5 m
Messaggio 6 m

Messaggio per tutti {OFF !

J
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GEFRAN Teleassistenza

Attraverso una connessione Ethernet
sono disponibili i seguenti servizi :

- FTP

v' Accesso a tutte le risorse
(files/Directory)

v Permette in remoto di aggiornare,
modificare, salvare o verificare le
impostazioni di processo senza richiedere
un intervento diretto

- Remotazione pagine

v Permette da remoto di visualizzare le
stesse pagine come se si fosse in locale.
Permette di agire come in locale, la
sicurezza € assicurata dai livelli di
accesso/password

eTelnet

v' Accesso in remoto a tutti i comandi del
sistema operativo. Utile per eseguire
operazioni di diagnostica a basso livello
del sistema operativo

Remote
Service

Ethernet

Local LAN
TCP/IP

Factory
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GEFRAN Produzione

Produzione

» AutoTuning Termoregolazione
» Auto Start Settimanale

» Supervisione
» Ore Lavoro
» Report

> Ricette
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GEFRAN AutoTuning Termoregolazione

Filosofia di funzionamento AutoTuning Termoregolazione
* Un Self tuning seguito da “One shot auto tuning”

Benefici nell’utilizzo della funzione di AutoTuning Termoregolazione
» Ottimizzazione dei parametri di termoregolazione nel caso di perturbazioni di processo
» Riduzione delle tempistiche di cambio produzione

2. Eventuali
oscillazioni sono
eliminate
automaticamente
dalla funzione
“One shot
AutoTuning”

1. Allo Start della
macchine il SelfTuning
calcola
automaticamente i
migliori parametri per
la termoregolazione
della singola zona
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GEFRAN Auto Start Settimanale

Accensione Automatica

v Configurazione “ORA” per avvio
auto accensione macchina

v’ Configurazione “GIORNO” della
settimana per avvio auto
accensione macchina

Benefici Accensione Automatica
v In impianti non continui
ottimizzazione dei tempi di avvio
produzione.

v Non necessita operazioni da
parte dell’operatore in locale
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GEFRAN Supervisione

Attraverso una connessione Ethernet

) e ! . Managment
Locale sono disponibili i seguenti servizi :

Level

WEB

« Internet Explorer (o simile) é possibile visualizzare e
modificare il valore delle variabili di processo.

!
2

v’ Utilizzabile dal responsabile d'impianto, per

visualizzare i dati di produzione, direttamente

nel suo ufficio. Utile anche per una prima

diagnostica remota. Local LAN
PAGINE TCP/IP
= Visualizzazione su PC remoto/Palmare delle pagine
presenti sulla macchina. E possibile modificare e ————
visualizzare tutti i dati remoti. L'accesso & vincolato dai ﬂ&‘f

livelli utente programmabili. = i

v Offre una visione completa per la supervisione
di impianto o per eseguire setup su diverse t =
macchine senza intervento locale.

ﬂj’mw Factory
B Level
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GEFRAN

Ore Lavoro

Statistica utilizzo macchina

e Contatore ore

funzionamento macchina per
analisi carichi di produzione

= Analisi produzione per lancio
acquisto materie prime

Statistica pezzi prodotti

e Contatore pezzi prodotti per
verifica produzione reale

e Programmazione carichi di

lavoro reparto
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GEFRAN Report

Analisi produzione su lotti

0801 22006

= Archiviazione dati di processo per R
analisi della produzione v o
= Verifica processo di produzione su Sl

0541 22008

vari lotti —

0841 22006

51 202008 giorno fmese e arario del lotto da stampare

031 22006

« Verifica efficienza della —
produzione —

Lotta e codice

Analisi rendimento macchina
» Analisi parametri di processo per
ottimizzazione produzione

= Verifica stato macchina per
aggiornamenti di processo

Pt

gl

Slampa repor ordinali
Lt
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GEFRAN Ricette

Dati macchina in memeoria:
- - DATI MACCHINA :::::;::rr:?r:“r:rei:oria:
Gestione Ricette Terminale

e Salvataggio paramentri di setup macchina

e Salvataggio parametri di produzione
= Archiviazione/Ricarica con supporto locale HD

= Archiviazione/Ricarica con supporto removibile Floppy o
USB

Benefici utilizzo Ricette

v Ripetibilita produzione

v Facile cambio produzione

v Uniformare configurazione su piu macchine
v Passagio dei setup ad impianti remotati

v" Utilizzo di una macchina “master” per setup di impianto
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