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Situazione gestione flussi e consumi I W

¢ Elemento studiato Situazione attuale

Flusso Flussi fissi non controllati.
Scambiatore
Temperatura acqua calda in ingresso Temperatura di circa 70 °C
. . . . Pompe entrano in funzione per garantire i
G ON/OFF - o ReTT
e ruppi pompe e pompe ON/ flussi d’acqua e garantire i livelli.
Temperatura recupero da campo Temperatura di circa 30 °C
Temperatura dell’acqua da serbatoio di Tjr:llpetratura d:: (:lrcz 3;0 Cl,)atbb.nas;-amento
. ella temperatura del serbatoio di acqua
Sistema S1-Al recupero Al P g

calda S1.

Controllo valvole V8 e V14, controllo in
Controllo apertura/chiusura valvole base al livello S1, intervengono per meno
del 30% del tempo.

Sistema di controllo delle valvole per lo Parzialmente funzionante con logiche

Sistema di svuotamento Al svuotamento del serbatoio Al. cablate.
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Azioni correttive . i,

Possibili miglioramenti

Aggiunta di un sistema di regolazione dei flussi
per massimizzare 'efficienza dello

scambiatore.
Elemento studiato Situazione attuale "
Aumentare la temperatura dell’acqua

Flusso Flussi fissi non controllati. caldain ingresso per aumentare
Scambiatore I'efficienza dello scambiatore.
Temperatura acqua calda in ingresso Temperatura di circa 70 °C Nessuna Opemlione in partico|are 5e non
modificare le logiche di controllo dei
Py it in funzi tire i i i
Consumi energetici Gruppi pompe e pompe ON/OFF FIILEES EMEITTS) [ TR [P (R I livelli.

flussi d’acqua e garantire i livelli.

o Nessuna azione in particolare.
Temperatura recupero da campo Temperatura di circa 30 °C

Possibilita di portare I'acqua scaldata dallo

Temperatura dell'acqua da serbatoio di EmEreins ol ez 2D 16, Sl iesrmie scambiatore direttamente nel serbatoio di
. Al della temperatura del serbatoio di acqua e .
Sistema S1-Al R[S calda s1. acqua calda S1, possibilita di ridurre il

flusso tra Al e S1, possibilita di portare

Controllo valvole V8 e V14, controllo in

? . .
Controllo apertura/chiusura valvole base al livello 51, intervengono per meno I acqua direttamente in S1.
delB0lda e mpo: Gestione automatizzata per il controllo
sisterna di svuctamento Al Sistema di controllo delle valv_ole per lo Parzialmente funzionante con logiche delle valvole, utilizzo di valvole
svuotamento del serbatoio Al. cablate.

proporzionali.
Sostituire le logiche attuali con controlli di
temperatura ed eventualmente di livello,
possibilita di smontare il serbatoio A2.
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Soluzione: supervisione
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Soluzione: analisi ed ottimizzazione — 0

° STUDIO FUNZIONAMENTO — TEMPERATURA IN INGRESSO
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Dubbi e domande ?
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