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Dal processi al controllo integrato

“Negli impianti di depurazione, lI'innovazione di un sistema
di telecontrollo risiede nell’'essere completamente integrato
con le variabili misurate, le logiche di controllo ed il
software di ottimizzazione del processo di trattamento.”

Ing. Roberto Gusulfino
Direttore Generale
Endress+Hauser Italia S.p.A Hzo
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Processi: Modelli: Modelli:
analisi progetto simulazione
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Tipo di Refluo Trattato| X -
Convenz. Cicli Altes

RELATIVE PREDOMINANCE OF MICROORGANISMS finoa b pocaicol X
DATI LIQUAME INFLUENTE Note sulla Variabilits dell'influen | ) . mm SO

Portata Media Totale Qtot [mafh] Aggiunta di coagulante [ T
CODin [mgf] Idrolisi «  Polimenzzazone
BODS in  [mgfl]
bactoria TKNin [mof]
N-NH4 in [mof]
P-PO4in [mgl]

He Si

- . - . = B § + Compressione a doppio strato
Linca t aee Do $ " Liie ¥ Destabilizzazione «  Assorbimento spacfico degli ioni dal coagulante sulla superficie delle particelle
Portata Media di Linea Qi  [m3/] | i 11 1] | - Unione specifica tra ioni 0 spece sulla superficie delle particelle
5 Ne Coag Uhnone « Inclusione del colloide in un precipitato idrossido
ASCA DENITRIFICAZIONE i " L4 99reg specie px di coag
ume C A sico ¥d  [m3)]
to di ricircolo MiX-liquor Rz [%] [ 1 1 10 |
IDAZIONE/NITRIFICAZIONE
Yolume tot. Yasca Yoz  [m3] di
. i - . Conc. Media oD  mall Tmsm
o g e - 22 i MLSS [mgl] Flocculazione
Temperatura Liq. Infl. T [C] icineti
high conventional low pH liquame [ il i
loa Portata d'Aria [m3/h]
Time » Potenza Installata  [k¥] I
ENTAZIONE SECONDARIA ‘
As (m2) Trasporto

lapporto ricircolo Fanghi Rf  [%] | 1] 11 1 | i
Indice S¥I medio dei Fango [mitg] | il Flocculazione

Note orbocinetica
COD out [mgfl]
BODS out [mgfl]
NH4 out [mgfl]
NO3 out [matl]
PO4 out [mgfl]

A

froo.
swimming
ciliates

7N

flagellated
protozoan
(4)

Relative number of microorganisms

x D d energia (g divelocita)
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' Automazione del processo di depurazione - Progetto di automazione

HO

ACCADUEO




| . o. S le - # Vi f\'MgMAszE

Automazione del processo di depurazione — Verifica simulazioni
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Automazione del processo di depurazione — Controllo IEC-61131

Sistema di controlo
dela concentrazione
el fosforo ramte
dosaggo
preciiante ACS
Lineas_RegoiazioncP
sistemaRegolazione ()
1.1E84313
dav A Mess
Linea A- uscta dn ACE_Vol
00 00
LPMSUREATIT Puact Pu AlcE oL STECH D
concPercal  AICE_ VoL REG )
ges
Stechiometrico  LPSTECH A
Predtiore LepRED A
Riardonserinento  LPRITINS_A
RegalatoreSTD LPREG A
PoE LoD A
AUTOTune LepDE_AT A
DEVICE MADPING FUNCTION
-
s/ cuasz_1
Q44 _Map(GMe42_1,CM442_1:TL,IND.QM44_1)5
/7 cussz_z
Q44 _Map (GMed2_z, CM442_2:TL,IND.CQM44_2)5 00
Gulicrook [Gannwgs o—————d Gainnnos
. 00
1/ isz_s ' Setpontioz
44 _Map (CM442_3,CM442_3:TL,IND CH44_3); =
1/ uasz_s
C44_Map (CMad2_4,CM442_4:TL,IND QM44_0);
/¢ caBoPE_L
CA30_Map (CRSOPH_1,CASOPE_1:T1,15.CAS0_1);
- Lowerl
TAG MAPPING FUNCTION
)
7/ CMas2 1 ] Ksogiad
CPS(LND.CM44_1.CH 01,  LND.MISURE AT12 NH4 zif,  1); o LapavAicrook o
CPS(LND.CMas 1. CH 02,  LND_MISURE AT12 pH =if, 1;
CPS (LND.GM44_1.GH_03,  LND.MISURE ATLz T.rif, T  GanQyRicircolo o Yaogian
0 Gustagm: Srase o vsogies
1/ sz 2
CPS(LND.CM44_2 CH 01,  LND.MISURE AT101 NO3.rif,
CPS(LND.CM44 2 CH 02,  LND_MISURE.AT102 OD.rif,
= ~ suB_o1
1/ Cuasz_s ET]
CPS(LND.CM44_3.CH 01, LND.MISURE.AT103 NH4 zif, 1);
CPS(LND.QM4¢ 3 GH 02,  LND.MISURE.AT103 pH.rif, 1 Subtract
CPS(LND.CM44_3 CH 03,  LND_MISURE AT103_T.rif, Sources Dest ™
CPS(LND.CM4 3 CH 04, LND_MISURE AT104 0D zif,  1);
Sources.
1/ cuasz_a
CPS(IND.TM44 4.CH 01,  LND.MISURE.ATZ01 MH4.zif, 1
CES (LND.CM4s_4.CH 02,  LND_MISURE_ATZ01 pH.rif
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Automazione del processo di depurazione — Interfaccia operatore

Ossidazione : IE| |Riscaldamento Fanghi I .
‘martedi 21 dicembre 2010 16 25 48 mantedi 21 dicembre 2010 16 27 64

@ 40 S0 40 40 20 40 "y

=

Digestori 12
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Automazione del processo di depurazione — Interfaccia operatore

Decantazione Secondaria 2°Lotto

martedi 21 dicembre 2010 16.26 40 @

{Sollovamemo e Ripartitore

‘martedi 21 dicembre 2010 16 23.10 .
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Digestori 1,2

|Impianto Filtrazione Vasche 5,6

-------------

‘martedi 21 dicembre 2010 16.30 13 I.
& Voscan v

1222221

ACCADUEO



/ |ANIE
~ JAUTOMAZIONE
-

Automazione del processo di depurazione — Reportistica

|

L __ ) SISTEMA DI GESTIONE INTEGRATO LMR34823700  Pag 1di1
Rapporto Annuale Utente - Volumi mensili del periodo dal 01-01-2013 al 31-12:2013 compreso
T —_—
Bacino " —— VAA (M3} 230000
Consorzia P B VSA(mY) 5000
Comune — VGA [m3) ™43
Insediamente 1 % EVAP nwe
Scarico Fognatura comunale
SCARICO APPROVVIGIONAMENTO
P e
Perlodo Scarico Bypass Swem Pozzol Porzo? Pozzod PO Acawdotio  Acouedone  pyyp
Mesa  m o Mgom m3 m3 mi i m my *
1 7.882 0 8417 61 7.0%)
z 9.633 0 10551 75 6.5%)
3 1072 1 12469 2] 11.8%)
4 10627 0 11716 93 10,0%)
5 11456 o 11318 B 0,4
[ 7845 o 7358 2 4.7
7 0672 0 11595 75 8.6%)
[ 4.008 [/ 4 5,5
£ 10,480 0 10911 L] 4.8%)
0 10448 0 10513 72 1,3%)
1 10,087 0 9.865 B2 -3.2'%
12 7692 o 729 55 RAL
Totale 111.890 [] 1 115,440 w72
115.440 ar2
Totale 111890 1M6.312
% EVAP =380 %
Totall anno precedents - 2012
125.786 o9
Totale 122478 2 126.495
%EVAP=318%
Residuc utile = VAA - Scarico = 230.000 - 111.890 = 118.110m3 51,4%
Grafico dei volumi Anng 2013 - %Evap=3,50 %
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Automazione del processo di depurazione — Conclusioni

Ottimizzazione Plant Asset Management

Controllo
di processo

Migliore controllo di processo
Maggiore sicurezza
Risparmio nella gestione
Risparmio di energia
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Dal processi al controllo integrato

GRAZIE PER LATTENZIONE

Ing. Roberto Gusulfino
Direttore Generale
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