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L’efficientamento in camera bianca
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Sostenibilita dei processi industriali: soluzioni di automazione e controllo
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ks Macchina adattiva

Sistemi di trasporto Visione Digital twin
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= Contesto e Case History

Creazione di set medicali monouso

Linea di produzione di 11 metri in camera bianca

Ottimizzazione dimensioni linea
Totalmente automatizzata
Diversi tempi ciclo nelle stazioni

OPC-UA per monitoraggio dati

Quattro macro-stazioni:

1. Ingresso semilavorati

2 Buffer

3. Realizzazione prodotti

4 Assemblaggio prodotti dalla prima e dalla terza stazione
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atmosfera controllata +

aria pura +

ventilazione lamellare +

monitoraggio attento di temperatura, umidita e pressione = Efficientamento energetico

CAMERA BIANCA
. ‘Metri quadri occupati

L'OBIETTIVO principalésdella costruzione di una camera bianca €:
ridurre al minimo la creazione

la conservazione e =

lintroduzione di particelle in in quello spazio.
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) Focus tecnologie abilitanti
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v" Sistema di trasporto innovativo

v" Trasporto attraverso campo
elettromagnetico

v~ Design unico
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) Focus tecnologie abilitanti
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Flessibilita

Riduzione
superfici e
volumi

Tempo di
produzione

Prestazioni
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